
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

                  

全自动免模板磨边机
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尊敬的用户：

非常感谢您选用我们的产品以及对我们公司的信任。

SJG-910A 磨边机是一款专门针对眼镜店设计的镜片加工设备。

请仔细阅读说明书并把它放到磨边机附近，以便随时查阅。

说明书内的信息不具备合同性质，不必预先通知即可修改，内容已被严格核对并确保无误，但错

误或疏漏在所难免，说明书若有不妥之处，厂商负责更新。

由于没有按说明书中的说明进行操作，从而导致机器出现故障，不在厂商承诺的保修范围之内。

注意： 
 

        

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

>>三片砂轮配置的机器不具备玻璃镜片加工功能 。



 图标说明

  
 

 
 

说明书中不同的图标更容易引起用户的注意，利于区分不同的注意事项 (例如：与安全有关

的项目)。

下面表格列出了所有标识及其说明:

标识 说明 

 

 
重要警告：能引起人身伤害、财物损失和机器故障  

仔细阅读其说明。 

 

 
重要建议：能损害机器或引起故障. 

仔细阅读其说明。 

 

 
必要的准备工作 
进行任何操作之前，必须确定设备电源是断开的。 

 

 
电气故障。 

 

 
重物提醒 
机器较重，需要有两个以上的人进行搬运。 

 

 
旋转提醒 
注意不要把手放到旋转砂轮附近。 

 

 
当心被夹手 
夹片装置闭合时应特别注意。 

 

 
必须戴防护手套 
尤其在清洗和更换水箱时。  

 

 
必须穿工作服 
尤其在清洗和更换水箱时。  
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1.1打开机器包装 

1.1.1警告 

 

> 机器必须按照包装箱上的方向标识放置，不能倒置。 

> 把机器放到平坦、稳定的平面上。 
 
1.1.2步骤 
按下列步骤打开包装： 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

#1 至少两个人把机器抬到地面上； 
 

#2 割断包装箱上的四根打包带； 
 

#3 除去包装箱； 
 

#4 检查提供的附件（工具箱、水管等）； 
 

#5 从机器内取出塑料防护材料； 
 

 
 
#6 

 
 
#7 

拆除机头固定装置；

保留机器包装，建议拆开平放。

拆除机头固定装置
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1.2准备工作台

1.2 .1机器规格

机器规格如下图： 

 
 
 
 
 
 
 

 
                            

 
 

  

  

  

 

 

   

 

   

     

> 长 = 650 mm

> 高 = 450 mm

> 宽 = 540 mm

>整机重量 = 65kg

 450 mm

 650 mm

 

540 mm
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  1.2 .2工作台面积和钻孔要求

如图，下图显示了磨边机在工作台上的位置以及需要钻孔的位置。钻孔前先把机器放置好，以

便确定位置!  

 

 
 

 

 

    

    

    

    

    

 

 

 

 
 
 
 

 

 

 

注意：

> 参照给出的尺寸；

>>机器长度：650 mm；

>>机器宽度：450 mm；

>>排水管直径：55 mm；

>>排水孔中心到机器右侧距离：230mm；

>>排水孔中心到机器前侧距离：250mm；

> 在磨边机周围留出足够的空间.

> 确保工作台稳定、平整.

> 安装位置应远离热源.

 
排水管直径：55 mm

 
230 mm

 
250 mm

 
长：650 mm

 
宽：450 mm
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1.3供水系统

1.3 .1说明

 

   

  

1.3 .1.1总述

> 机器必须安装停水阀，其位置不能高于磨边机 80cm。停水阀位置必须方便操作，以便机器不用

时随时关闭。  

> 排水管直径 100 mm。为保证碎屑顺利排出，必须有至少5%的倾斜度。 

 
  

    

 

 

1.3 .1.2装有水泵的过滤箱

> 长=500mm 宽=400mm 高=280 mm 

> 容量：50升

 1.3 .1.3水泵

> 功率 = 40 W  
> 流量 = 12升/分 
> 扬程 = 3.0米 
> 电压 = 220V-230V/50Hz    110V-115V/60Hz 
 

 1.3 .1.3电磁阀

> 电压 = 220V-230V /50Hz   110V-115V /60Hz  
> 功率 = 20 W 
 

 1.3 .2水管连接

> 水管连接如下图： 
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1.3 .2水管连接

如图所示：

  

  

 

#1 #3

接水泵使用循环水

水泵出水口 

水量不能超过

水泵水位线 

 

左接扫描仪
 

电源 
 

> 水管连接如下图：

右通电
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按以下步骤把供水管连接到磨边机上，并固定。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

#1 检查机器开关是否断开，ON/OFF 开关在 OFF 位置，主电源插头断开。 
 

#2 检查供水系统是封闭的。 
 

#3 确保机器水平 => 可以通过 4 个垫脚螺丝调整。 

#7 如果供水系统堵塞，请检查管道的通透性，尤其是电磁阀周围。 
 

#4 把排水管连接到底座上。 

#5 把供水管连接到自来水管上或水泵上。 
 

#6 如果用自来水，需要连接排水管道。 
 

#8 把水泵或者电磁阀连接到水泵电源上。 
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>电源插座必须接地，安装时请确保整机外壳接地

1.4电气连接

1.4 .1磨边机布线

。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
磨边机与其配套设备联机时，应按下图所示进行： 

 

 
 

 

#1 检查机器开关是否断开：ON/OFF 开关位于 OFF 位置，主电源插头断

开。 
 #2 把扫描仪连接到 RS232 端口。 
 

#3 请插上电源线、水泵或者电磁阀的电源插头。 
 

 

 
 

 
 

 

整机外壳接地线 

电源线接口RS232 端口(扫描仪)
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二、安全预防 
2.1须知 

2.1.1操作员 
> 仔细阅读说明书，并把它放在机器附近，以便随时查阅。  

> 该机器有旋转装置，其砂轮存在潜在的危险，必须注意不要把手放到砂轮附近。  

> 机器较重，搬运时至少需要2人。 

> 起动夹片轴时，注意把手放在接触区外。  

> 接触保险丝前，必须断开电源线。  

> 安装过程中必须保证水循环系统密封良好。  

> 维修磨边机前，必须拔出电源插头。  
 

2.1.2机器 
> 电源电压必须保证与机器后面铭牌上标注的额定电压相符，如果对安装场所的电压不确定，请与 

  专业电工人员联系。 

> 如果机器长时间不用，请断开电源。  

> 开关位于机器后面，标有ON/OFF。插头用于断开主电源。  

> 发生雷电或者长时间不用时，请切断与主电源的连接。  

> 机器应该远离热源，散热器等热源会影响设备的操作性能。  

> 不要阻塞与覆盖机器外壳上的通风口，以保证设备正常运行。  

> 机器必须安装在通风良好的房间内。 

> 插座或插头的负载不要过大，否则会引起火灾或电击事故。  

> 电源线避免使用拉伸的引线。  

> 机器应远离有风砂的环境。  

> 任何维修工作（需要打开、关闭外壳）都必须征得厂商或其销售商的同意。  

> 不同地方的标识  提示可能引起相应的伤害，应特别注意： 

> 控制泵插座 => 触电危险 

> 磨削室=> 物理性伤害 

> 供水系统 => 水压超过1 bar会发生危险  
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2.2使用建议 
> 遵守设备的维修要求。 

> 妥善放置电源线。 

> 所有维修事宜请与销售商及专业技术人员联系，必须使用相应的配件。 

> 只能与销售商指定的设备联机。 

> 如果严格执行说明书中的操作规程，即可保证其各项功能正常运转。  

> 必须定期清洁设备 

> 使用干净、柔软的湿布蘸取少许酒精擦拭外壳。  . 

> 注意：清洁时不能使用以下物品：  

        含有氨水、苏打或乙酸的液体；  

        含有丙酮、苯或三氯乙烯的有机溶剂。  

 
> 触摸屏：  

  >> 不要用力压触摸屏，否则会被压裂；  

  >> 不能用笔、剪刀、钳子等尖锐的物体压触摸屏；  

  >> 操作触摸屏时，手必须保持干燥；  

  >> 使用柔软、干净、干燥的布料清洁触摸屏。  

 
> 磨边系统: 

  >> 启动机器前，检查供水系统是否准备就绪 (阀门打开)； 

  >> 供水系统必须保证水密性良好；  

  >> 如果使用循环水，水箱内的水必须定期更换；  

  >> 定期检查探头状态，如果出现磨损、缺口或者损坏等情况，应及时更换；   

  >> 每天用清水和柔软的海绵或者刷子擦去CR39表面的灰尘，以免刮伤塑料表面；  

  >> 定期清洗挡水板。  

 
用户如果没有按照说明书中的描述或者机器上的提示标记进行操作，对此引起的机器故障制造商不负任

何责任。  
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三、磨边机的使用 
3.1外观 

3.1.1机器外观  

下图为机器的全景图 

 

 
 

  

  

     

     

     

 

 

  

      

3.1.1.1触摸屏

> 触摸屏功能：

>> 根据获取的镜架材料、形状和度数等数据加工镜片。

镜片磨片窗 
 

 
 

触摸屏

>> 操作磨边机界面

>> 输入加工任务数据

>> 显示镜架和镜片的形状

>> 输入磨边数据

3.1.1.2镜片加工窗

> 磨边机的功能：
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3.2操作屏幕介绍 

3.2.1显示界面 

 
 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

>>输入右眼瞳距；  >>输入左眼瞳距； 

>>输入右眼瞳高；  >>输入左眼瞳高

>>菜单界面；设置密码 990101

>>进入数据改形界面，可更改镜片形状；

>>左右眼数据对称显示；

>>进入镜片加工界面；

>>调取当前所需加工数据并显示；

； 

>>输入鼻梁距； 

>>进入1:1显示界面； 

Dia >>加工当前镜片所需的最小毛坯镜片直径； 
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3.2.2屏幕1:1显示： 

>点击屏幕上的 ，进入眼镜框架1：1显示界面。 

  
 

 
 

   

    
 

   

   

    

    

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

>点击屏幕上的 ，返回主界面。

>> ：镜架的鼻梁距离；

>> ： 双眼瞳距；

>> ：镜架几何中心距离；

>> ：加工当前镜片所需的最小毛坯镜片直径；

>> ： 镜片模板最大宽度；

>> ： 镜片模板最大高度。
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3.2.3模板数据改形 

>点击主界面 图标，进入模板数据改形界面。 

 

>>从内存中调取已经存在的模板数据； 

>>查找内存中的模板数据； 

>>保存当前模板数据到内存中； 

>>模板高度不变，宽度改形； 

>>模板宽度不变，高度改形； 

>>模板宽度、高度同时改形； 

>>模板下边沿改形； 

>>模板数据旋转； 

>>模板数据角度旋转； 

>>返回。 
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3.2.3.1模板数据存储 

>点击界面 图标，系统弹出保存窗口，输入模板数字编码，如下图。 

 
>点击数字键盘的“确定”按扭，系统自动保存当前模板数据。 

 
3.2.3.2模板数据查找 

>点击界面 图标，系统弹出查找窗口，如下图： 

 
 

 
 
 
>输入需要查找的模板数字编码，点击数字键盘的“确定”按扭，系统自动查找当前模板数据。
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3.2.4 内存数据调取 

>点击改形界面的 图标，进入模板数据调取界面，显示内存数据列表。 

 

>>显示上一页数据； 

>>显示下一页数据； 

>>显示上一个数据； 

>>显示下一个数据； 

>>调取当前数据； 

>删除内存数据； 

>>返回。 
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3.2.5镜片加工界面 

>点击主界面的 图标，进入镜片加工设置界面。 

 

1.左右眼加工选择：               

  >>右眼  >>左眼  

2.镜片材料选择（三片砂轮配置的机器不具备玻璃镜片加工功能）：                 

  >>树脂片        

3.边形选择：                     

  >>尖边  >>平边   

      

  

4.尖边比例：

>>自动

>>前面表范围可输入范围0.5mm~5mm

  >>33%  >>50%  >>手动  >>前表面  >>后表面

 

 
 
 

>>玻璃片>>PC 片 >>高折率片

5.前面表：
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8.镜片加工模式：                    

  >>几何中心模式 
9.抛光选择：                  

 >>抛光  >>不抛光 
10.其它： 

11.夹片压力： 

 

 
   

   
  

3.3镜片加工

3.3.1夹入/取出镜片

> 把镜片夹入磨片窗

所有磨边数据输入完毕后，夹入镜片；

每片镜片都应注意选择合适的夹头。

 

 

 
 

    

     

      

     

22mm 夹头

>>返回 
 

>>夹退片  >>启动加工  >>停止加工  >>加工尺寸 >>重修 

   >>(一档压力)易碎片 >>(二档压力)普通片    
 

>>(三档压力)滑水膜片

取下加工的镜片，但不要除去吸盘，如果需要的话可以进行重修。
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3.3.2 起动/终止磨边程序

>

   

   

     

     

    

    
  

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

 

磨边程序的起动：

输入所有磨边参数并把镜片装入夹头之后，

按 键

> 磨边程序的中止

若要中止当前的磨边程序，

按 键.

磨边正在进行时，可以从其它的跳转键转到该按键。

3.3.3 镜片加工步骤

> 全框镜片加工

 #1 选择左眼或者右眼镜片加工；

 
 
#2 选择镜片材料；

 
 
#3 选择镜片细磨边形（尖边）；

 
 
#4 选择镜片尖边比例；

 #5 选择镜片是否抛光；

 #6 选择镜片加工模式；

 #8 镜片定吸盘后，放入加工窗，夹镜片；

 

 #7 选择夹片压力；
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重要提示： 

> 自动尖边   

    尖边顶点位置自动位于离镜片前表面1/3处。   

>33%尖边   

    尖边顶点位置位于离镜片前表面33%处。   

> 50%尖边   

    尖边顶点位置位于离镜片前表面50%处。 

> 前表面尖边

尖边顶点位置可以选择，范围：0.5mm~5mm     

> 后表面尖边   

    尖边顶点位置位于后表面。   

> 手动尖边   

    用户可以自己输入尖边比例（尖边顶点位置距离镜片前表面的位置）。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 #9 启动磨片；

 #1 0 磨片结束，打开加工窗，退夹片轴，取镜片。
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> 半框或者无框镜片加工 
 

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

                                              

 

 
 
 
 
 
 

 #1 选择左眼或者右眼镜片加工；

 
 
#2 选择镜片材料；

 
 
#3 选择镜片细磨边形（平边）；

 #4 选择镜片是否抛光；

 #5 选择镜片加工模式；

 #7 镜片定吸盘后，放入加工窗，夹镜片；

 #8 启动磨片；

 #9 磨片结束，打开加工窗，退夹片轴，取镜片；

 

 #6 选择夹片压力；
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3.3.4 加工范围 
> 镜片 

  直径：未加工镜片，直径80mm加上10mm偏移量，也就是说，最大直径为100mm的无偏移镜片。 

  厚度： 

        树脂镜片未加工最大厚度：18mm 

        玻璃镜片未加工最大厚度：16mm 

        镜片最小中心厚度：1.2mm 

        完成粗磨镜片，平边最大厚度：11mm 

        完成粗磨镜片，玻璃尖边最大厚度：15mm 

        完成粗磨镜片，树脂尖边最大厚度：15mm 

> 形状 

  平边最小高度：19.00mm 

  尖边最小高度：19.00mm 

 
> 加工范围图解 

>>平边镜片 

      

                                                                                                                
 

 
 
 
 
 
 
 
 

前 表

面 

平

边 

成品镜片的最小高度=19mm  
mm 

 
>>尖边镜片 

前 表

面 

成品镜片的最小高度=19mm 

 尖边高度=0.8mm 

尖边宽度=2.8mm 
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四、菜单配置 
4.1配置菜单介绍 

4.1.1系统菜单界面 

>点击主界面的  图标，输入菜单密码，进入菜单。

 

 >>整机测试；

 >>整机设置；

>>初始设置；

>>加工数据统计表；
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4.1.2测试菜单 

 

 

>点击主菜单界面的 图标，进入整机测试菜单。

 

 

>>机头升降电机、编码器性能测试；

>>机头水平移动电机、编码器性能测试；

 

 

 

 

 

>>镜片旋转电机、编码器性能测试；

>>扫描探头组件性能测试；

>>主电机、喷水系统性能测试；

>>夹/退片系统性能测试；

>>整机拷机测试；

>>锁机头，整机打包运输。 
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4.1.3设置菜单 

 

 

>点击主菜单界面的 图标，进入整机设置菜单。

 

 

>>夹片压力校正；

>>砂轮位置校正；

 

 

>>扫描探头校正；

>>加工尺寸设置；

 >>加工圈数设置；

 
>>基准轴位设置；

注意：参数设置需要在专业的售后服务人员指导下完成，用户自己切忌进入参数设置菜单，否则

不正当的操作可能会影响机器加工的性能。 
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4.1.4初始参数设置 

 

 

>点击主菜单界面的 图标，进入初始设置菜单。

 
 
 

>设置完成后，点击

 
 

 
 
 

，保存初始设置参数。

4.1.5加工统计表

>点击主菜单界面的 图标，查看加工统计表数据。
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五、机器日常维护 
5.1维护说明 
 

为了确保您的磨边机操作处于最佳状态，为达到您想要的结果，您须在一定范围内执行几个维修操

作。 

> 清洁触摸屏 

> 磨边机的维护 

  >> 用盛水喷雾瓶经常清洗磨边机加工室 

  >> 定期更换可动镜片吸盘（每加工100片镜片） 

  >> 定期检查镜片扫描探头，一旦发现磨损或损坏及时更换（或每3000片镜片更换一次） 

  >> 清洗挡水板，必要时更换。 

  >> 如果机器使用循环水，定期更换水箱中的水。 

  >> 定期清洗过滤网和水箱。 

  >> 检查各片砂轮情况，必要时请技术人员更换。 

5.2触摸屏部件维护 

 
 
 
 
 
 
 
 
警示： 

禁用如水或化学试剂等产品。对于干布难以清洁的污点，可用酒精处理。由不正确的维修导致

触摸屏损坏的，不在保修范围内。 
 
 

#1 如果机器处于开机状态，请先关闭电源开关； 
 

#2 用柔软、干燥的麻布轻轻擦拭触摸屏。 
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5.3更换可移动夹头 
注意：镜片夹头是锯齿状的，镜片探头是尖的。触碰夹头和探头时，确定您的手是有保护的。 

 

5.3.1更换右夹头橡皮垫 
更换夹头橡皮垫程序如下： 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
如图所示： 

 
 

 

 
 

 
 
 

 

        ��mm 夹头

#1 从夹片轴上轻轻取下右夹头； 
 

#2 从夹头上取下旧的橡皮垫，换上一个新的； 
 

#3 把右夹头装回到夹片轴上。 
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5.4更换扫描探头 
> 定期检查镜片扫描探头，一旦发现磨损或损坏及时更换（或每3000片镜片更换一次）。 

   
 
 
 
> 扫描探头更换后，需要重新校正探头位置。 

   校正探头程序如下： 

               >>  

                   >>  

                   >> >> 

                       

                      >> 
                         
 >> 

  
 
                            >> 

 
 
 
                            

>>
 

 
 
 
 
                          
                                                                       
                                                                      

>>

  
 

>>

可拆卸的扫描探头 
 

拆除螺丝，更换扫描探头 
 

#1 进入菜单 

#2 进入设置界面 

#3 进入设置界面 

#4 取出校正工具 

#5 输入校正工具厚度值

士 

#6 更换 22mm 夹头  

#7 装入校正工具 

#8 启动校正 

#9 机器启动校正程序，自动保存校正参数，校正完成后，取出校正工具。 
 

22mm 夹头  
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六、技术规格 
6.1特点 
> 自动初始化 

> 三维探测镜片前&后表面弯度 

> 砂轮配置： 

  >> 玻璃粗磨轮 

  >> 树脂粗磨轮 

  >> 尖边/平边 细磨轮 

  >> 尖边/平边 抛光轮 

> 加工时自动夹片，三档夹片压力选择，适应不同材质镜片加工 

> 使用循环水时与水泵连接，使用自来水时与电磁阀连接 

> 磨边直径 

  >> 小于等于80 mm  

  >> 平边（无安全尖边）﹥=19.00mm 

  >> 尖边（无安全尖边）﹥=19.00mm 

> 镜片固定系统和磨削室的自动清洗  

> 镜片加工统计 
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6.2技术参数 
  

 

  

  

  

 

 

  

 

 

  

  

 

  

  

> 设计标准为室内使用

> 尺寸规格

>> 长：711.3mm

>> 宽：457 mm

>> 高：439.5mm

> 整机重量：65kg

> 输入电压：220V-230V/50Hz，110V-115V/60Hz

> 整机功率：1500W

> 噪声：72分贝

> 操作温度：5℃~40℃

> 相对湿度：10% - 80%

> 水泵工作电压：220V-230V /50Hz，110V-115V /60 Hz 

> 水泵额定功率：<=150W

> 保险丝:
  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

220V-230V /50HZ==15A 

110V-115V /60Hz==25A
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序号 名称 数量 

1 吸盘钳子 1 

蝴蝶头校正工具 1 

 扫描探头 3 

   

   

19 mm左右夹头 1

   

  

19 mm夹头橡皮垫 2

  

  

中号吸盘 5

  

双面贴 1

   

电源线 1

  

 

 

 

保险丝

(220V - 10A或 110V - 25A )
5

  

12

13

14

合格证 1

   

保修卡 1

   

说明书 1

   

   

内六角扳手(5*8) 1

   

下水管 1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

七、附件清单（装箱部件）
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